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(57) Abstract: The invention relates to a 
method for producing an adhesive moulded 
body (1, V) having an at least partially 
adhesive outer side (3, 3*), said moulded 
body being formed in a form tool (6), for 
example by means of an injection moulding 
method. According to the invention, an 
adhesive body (4, 4') or a semi-finished 
product of an adhesive body (4, 4') is 
produced, or said adhesive body (4, 4') and 
semi-finished product can be simultaneously 
produced. To this end, the tool (6) comprises 
two separable tool parts (7) and (9), two 
nozzles (9) and (10) ending in a form cavity 
(13). An adhesive (12) or a semi -finished 
adhesive product are sprayed onto the rear 
side of the film (14). A suitable plastic 
(11) is sprayed into the form cavity (13) by 
means of the nozzle (9), in order to form the 
base body (2*). The nozzle (10) enables the 
adhesive body (4') to be produced by means 
of injection moulding. The adhesive body 
(4') and the base body (2') are essentially 
simultaneously formed in this way, and 
both bodies (2') and (4') are interconnected. 
The inventive moulded body is preferably a 
component, for example for a motor vehicle. 
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(57) ZusammenfassuDg: Zur Herstellung eines verklebbaren Formteils (1, V) mit einer wenigstens bereichsweise klebenden Aus- 
senseite (3, 3') wird dieses in einem Formwerkzeug (6) beispielsweise im Spritzgussverfahren geformt. Hierbei wird ein klebender 
Korper (4, 4') oder ein Vorprodukt eines klebenden Korpers (4, 4') hergestellt. Der klebende Korper (4, 4*) bzw. das Vorprodukt kon- 
nen gleichzeitig hergestellt. Dazu weist das Werkzeug 6, das hier ledglich schematisch dargestellt ist, zwei trennbare Werkzeugteile 
7 und 9 auf. Zwei Dusen 9 und lOmiinden in einem Formhohlraum 13. Dazu wird ein Klebstoff 12 oder ein Klebstofrvorprodukt an 
die Folie 14 hinterspritzt. Mit der Duse 9 wird zur Bildung des Grundkorpers 2* ein geeigneter Kunststoff 1 1 in den Formhohlraum 
13 eingespritzt. Mit der Duse 10 wird Klebende Korper A 1 durch Spritzgiessen hergestellt. Der klebende Korper 4* und der Grund- 
korper 2' werden somit im wesentlichen gleichzeitlig gebildet und die beiden Korper T und 4' werden miteinander verbunden. Das 
Teil ist vorzugsweise ein Bauteil, beispielsweise fur ein Kraftfahrzeug. 



